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SUPPORT RESILIENT ET I SOL ANT POUR COUVRE-PARQUETS ET SON FROCEDE DE 

FABRICATION. 

La presents invention est relative a tin support resilient et iso- 
lant pour couvre-parquets et a son procede de fabrication. 

II est connu depuis longtemps que les couvre-parquets ne doivent 
s'appliquer sur le sol qu'apres avoir inter cale une epaisseur de carton feu- 
5 tre qui, par sa composition et sa texture, absorbe et masque les ihegalites 
du sol (beton, plancher, cersmiques, etc), amortit les bruits de pas et don- 
ne une plus grande sensation de souplesse au couvre-parquet. 

II est bien connu egalement qu'un sol humide fait trovailler tous 
les couvre-parquets et peut m&ae les detruire.L'attaque de ceux-ci par l'ha*- 
10 midite venant du sol ne peut Stre evitee qu'en isolant completement le sol par 
des hydrofuges efficaces, par des enduits aspbaltiques ou bitameux ou enco- 
re, suivant une pratique plus recente, par pose sur le sol de filjfis en ma- 
tier es plastiques particulierement impermeable s. 

Le lissede ciment, utilise de fagon croissants comma sol d«he 
15 les constructions modernes, reqoiert done actuellement, avant la p*** du cou- 
vre-parquet, une premiere operation visant a impermeabiliser le oiment* et 
ce par application d'hydrofuge, asphaltage ou pose d'un film plastiqne, et 
une deuxieme operation tendant a absober les inegalites du sol, k l'i*olsr 
contre la chaleur et le f*oid et contre le sonetale rendre plus rdailient, 
20 et ce par pose de carton feutre. 

La presente invention a pour objet la fabrication d'un produit 
qui permet d'obtenir en un seul placement les avantages des deux operations 
decrites ci-dessus et de reduire ainsi de moitie la main-d'oeuvre requxse. 

La feuille continue de support de couvre-parquet, suivant I'in- 
25 vention, qui est done resiliente et isolant a la vapeur d'eau, a la chaleur, 
au froid et au son, est constitute d'une matiere de base, de preference du 
carton feutre, impregn'e ou non, et recouverte, sur une face au moins, d un 
film de matiere plastique, naturelle et/ou artificielle. 
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La presente invention est relative egalement au procede de f abri- . 
cation d'un tel support. 

Suivant un mode de nriLse en oeurre de ce procede, la matiere de 
base est recouverte dudit film par collage. 

5 Suivant une variante de realisation, la matiere de base est 

recouverte dudit film par laminage. 

Suivant une autre variante encore, la matiere de base est recou- 
verte dudit film, par enduction a. chaud ou a froid, avec ou sans cuisson ou 
autre traitement ulterieurs. 

10 ^ D'autres details et particularity ressortiront de la description 

donnee ci-apres a titre d'exemple non limitatif et avec reference aux des- 
sins annexes. 

Les figures 1 a 3 montrent trois types diff erents et support re- 
silient suivant 1* invention. 

15 Les figures 4 et 5 illustrent deux modes de collage pour solida- 

riser deux bandes de support placees cote a cote. 

Le carton feutre 1 (figure 1, 2, 3) utilise dans la presente in- 
vention peut etre de composition et d'epaisseur quelconques. Son role est 
d'absorber les inegalites du sol, d'isoler contre le froid et la chaleur, 
20 d'insonoriser et da donner de la resilience au couvre-parquet. II peut etre 
impregne de toute matiere naturelle ou artificielle lui confer ant une pro- 
priety particuliere supplementaire • 

Un fil de matiere plastique 2 est applique sur le carton feutre. 
II peut etre d'epaisseur et de composition quelconques, pourvu que son im— 
25 permeabilite a la vapeur d J eau soit suffisante. 

Ge film 2 est applique sur le carton feutre 1 par laminage (fi- 
gure 1), ou avec intervention d'une couche de colle 3 (figure 2). Le carton 
feutre 1 peut encore etre revetu de son film par enduction a chaud ou a 
froid, la reference 4 de la figure 3 designant un tel film enduit. 

30 Le role de ce film est de constituer une couche d'arfet pour 

l'eau et la vapeur d'eau. Le polyethylene s'est revele, jusqu'ici, le meil- 
leur film. 

Le placement du produit selon I'invention est beaucoup plus aise 
que celui de chacun des constituents pris separement. 

35 Le feutre seul, impregne ou non, est n nerveux n et tend a se re- 

• croqueviller pendant les operations de placement. Le film de matiere plasti- 
que ou contraire est "mort" et, s'il Be place aisement a plat sur le sol,il 
se deforme facilement, donne des plis, et la decoupe en est difficil • En 
outre, ^il arrive que ce film, ecrase entre le sol et le couvre-parquet, soit 

40 perfore a la longue par les asperites du sol et perde ainsi sea proprietes 
isol antes. 

Le carton feutre double resultant de X 9 invention ne 'presente plus 
ces defauts. Le poids du film plastique impermeable supprime la "nervosite" 
du carton feutre, et la rigidite de celui-ci supprime les deformations et 
45 plis du film plastique et rend la decoupe aisee. Safin, le feutre intercale 
entre le film plastique et le couvre-parquet permet au film d'epouser tou- 
tes les rugosites et asperites du sol sans Stre perfore par celles-ci. 

- Les proprietes du carton feutre double, realise suivant l'in- 
vention, allient done en un seul produit - requerant done un seul placement- 
50 les pr prietes avantageuses de chacun des constituents et suppriment par 
contre les defauts particuliers a chacun de ceux-ci. 

Des bandes de supports resilients suivant l'invention, lors- 
qu'elles sont placees cSte a c3te sur le sol, peuvent -Stre- rendues solidai- 
res, par example, par collage a chaud ou a la colle sur un film de nature 
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La presente invention est relative egalement au procede de fabri- 
cation d*un tel support. 

Suivant un mode de mise en oeuvre de ce procede, la matiere de 
base est recouverte dudit film par collage. 
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que ou confcraire est "mart" et, s'il se place aisement a plat sur le sol,il 
se deforme facilement, donne des plis, et la decoupe en est difficile. En 
outre, il arrive que ce film, ecrase entre le sol et le couvre-parquet, soit 

40 perfore a la longue par les asperites du sol et perde ainsi ses proprietes 
isolantes. 

Le carton feutre double resultant de 1* invention ne "presente plus 
ces defauts. Le poids du film plastique impermeable supprime la n nervosite n 
du carton feutre, et la rigidite de celui-ci supprime les deformations et 
45 plis du film plastique et rend la decoupe aisee. Bifin, le feutre inter cale 
entre le film plastique et le couvre-parquet permet au film d'epouser tou- 
tes les rugosites et asperites du sol sans Stre perfore par celles-ci. 
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centre les defauts particuliers a chacun de ceux-ci. 
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qu'elles sont placees c&te a c3te sur le sol, peuvent .Stre rendues solidai- 
res, par exemple, par collage a chaud ou a la colle sur un film de nature 



- 3 - 520308 

identique ou simUaire a celui utilise sur le carton feutre, ledit film n'e- 
tant pas autrement supporte ou pouvant, par contre, Stre fixe lui-mSme, par 
collage, laminage ou enduction, sur une mince feuille de papier. 

A la figure 4, on a suppose que deux bandes de support 5 et 6, 
5 suivant la figure 1, sont a solidariser. On a utilise pour ce faire un pa- 
pier 7 et un film plastique 8 lamines. 

A la figure 5, on a suppose a nouveau que deux bandes de support 
5 et 6, suivant la figure 1, sont a solidariser. Dans ce cas, on a utilise 
pour la liaison des supports un film plastique 9 avec intervention d'une 
10 couche de colle 10, 

Eh pratiquant la solidarisation de bandes de support de cette 
maniere, on supprime ainsi toute fuite sui permettrait un echappement de la 
vapeur d'eau. II est evident que, pour une telle solidarisation, d'autres 
moyens appropries, tels que du papier impermeable,^ peusrent etre employes? 
15 pour autant done qu'ils assurent une bonne etancheite a la vapeur d'eai^. 

Les bandes de support resilient suivant I'invention pewent 
encore etre solidarisees directement avec le sol lui-m&me a l'intervantion 
d'une couche de colle assurent une adherence suffisante entre le sol et le 
film plastique du support resilient. 
20 II doit Stre entendu d'ailleiL's que 1'invention n'est pas li™-- 

tee aux details ci-avant mais que bien des modifications pourraient y etre 
apportees sans sortir du cadre de la presente demande de brevet. 

REVENDIC AIIOHS 

1. Feuille continue resiliente et isolante a la vapeur d'eau, a 
25 la chaleur, au froid et au son, destinee specialement a servir de support^ 
aux courre-parquets,. caracterisee en ce qu'elle est constitute d'une matie- 
re de base, de preference du carton feutre, impregnee ou non, et recouverte, 
sur une face au moins, d'un film de matiere plastique, naturelle et/ou 
artificielle. 

30 2. Procede de fabrication d'une feuille continue^ resiliente et 

isolante suivant la revendication 1, suivant lequel une matiere de base,^ 
de preference du carton feutre, impregnee ou non, est recouverte de manie- 
re quelconque, sur une face au moins, d'un film de matiere plastique, natu- 
relle et/ou artificielle, de permeabilite nulle ou ntgligeable a la vapeur 

35 d'eau. 

3. ^rocede de fabrication suivant la revendication 2, dans le- 
quel la matiere de base est recouverte dudit film par collage. 

U. Procede de fabrication suivant la revendication 2, dans le- 
quel la matiere de base est recotnrerte dudit film par laminage, 

40 5. Procede de fabrication suivant la revendication 2, dans le- 

quel la matiere de base est recouverte dudit film par enduction a chaud 
ou a ffroid, avec ou sans cuisson au autre traitement ulterieurs. 

6. Moyen permettant la solidarisation entre elles de feuilles 
continues; telle s que ci-avant, const! tue par un film de matiere ^plastique . 

45 applique, a chaud ou a la colle, sur les feuilles ci-avant, et etant lui- 
meme fixe ou non, par exemple par collage, laminage ou enduction, sur une 
feuille de papier. 

7. Feuille continue et son proe'de de fabrication, tels que 
decrits ci-avant avec reference aux dessins annexes. 

P. PON. LES PAFETERIES D3 GENVAL. 



en annexe 1 dessin. 
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TRANSLATION 

BELGIAN PATENT No. 520308 

Application filed on May 29, 1953 at 8:40 p.m. 

Patent granted on June 15, 1953 

LES PAPETEREES DE GENVAL, located in GENVAL 

RESILIENT AND INSULATING SUPPORT FOR FLOOR COVERINGS 
AND METHOD OF MANUFACTURE 

The present invention concerns a resilient and insulating support for floor 
coverings and the method of its manufacture. 

It has long been known that floor coverings should only be applied on the floor 
after a thickness of felt-cardboard has been inserted; due to its composition and texture, 
it absorbs and masks irregularities in the floor (concrete, wood, ceramic tile, etc), 
deadens the noise of footsteps, and gives a greater impression of flexibility to the floor 
covering. 

It is also well known that a wet floor makes all floor coverings work and can even 
destroy them. Attack of floor coverings by moisture coming from the floor can only be 
avoided by totally isolating the floor with efficient water repellents, by asphaltic or 
bituminous coatings, or according to more recent practice, by laying particularly 
impermeabl plastic films on the floor. 



10/31/96 14:00 ©302 695 4767 



E 1 DUPONT LSU 



Ei 003 



The smoothness of cement, increasingly used as flooring in modern constructions, 
thus currently requires a first operation to make the cement impermeable by application 
of water repellent, asphalt, or laying a plastic film, and a second operation to absorb the 
irregularities of the floor, insulate it from heat and cold and noise, and to make it more 
resilient before laying the floor covering, and this is done by laying felt-cardboard 

The present invention concerns manufacture of a product which allows obtaining 
the advantages of the two operations described above in one arrangement and thus 
reducing the required labor by half. 

The continuous floor covering support sheet according to the invention, which is 
thus resilient and insulating to water vapor, heat, cold, and noise, is composed of a base 
material, preferably felt-cardboard, impregnated or not, and covered on at least one side 
with a natural and/or artificial plastic film. 

The present invention also concerns the method of manufacturing such a support 

According to one version of this method, the base material is covered with the 
film by gluing. 

According to another version, the base material is covered with the film by 
lamination. 

According to yet another version, the base material is covered with the film by hot 
or cold coating, with or without curing or other further treatment 

Other details and features will emerge from the description given below as a 
nonlimiting example and with reference to the attached drawings. 
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Figures 1-3 show three different types of resilient support according to the 
invention. 

Figures 4 and 5 illustrates two methods of gluing to join two support strips placed 
side by side. 

Felt-cardboard 1 (figs. 1, 2, 3) used in the present invention can be of any 
composition and thickness. Its role is to absorb unevenness of the floor, insulate against 
cold and heat, sound proof, and give the floor covering resilience. It can be impregnated 
with any natural or artificial substance giving it a particular additional property. 

A film of plastic 2 is applied to the felt-cardboard. It can be of any thickness and 
composition if it has sufficient impermeability to water vapor. 

This film 2 is applied to felt-cardboard 1 by lamination (Fig. 1) or with a layer of 
glue 3 (Fig. 2). Felt-cardboard 1 can also be coated with its film by hot or cold coating, 
and reference 4 in Fig. 3 shows such a coated film. 

The role of this film is to form a barrier layer for water and water vapor. 
Polyethylene has been the best film up to now. 

The product in the invention is much easier to position than each of its 
constituents taken separately. 

Felt alone, impregnated or not impregnated, is "jumpy" and tends to curl up 
during placement The plastic film is on the contrary "dead" and although it is easily 
placed flat on the floor, it deforms easily, creates creases, and cutting it is difficult In 
addition, it happens that this film, crushed between the floor and the floor covering, is 
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perforated by roughnesses in the floor in the long term and thus loses its insulating 
properties. 

The lined felt-cardboard resulting from the invention does not have these 
drawbacks. The weight of the impermeable plastic film suppresses the "jumpiness" of the 
felt-cardboard and its rigidity eliminates deformations and creases of the plastic film and 
makes cutting easy. Finally, the felt sandwiched between the plastic film and floor 
covering allows the film to shape itself to all of the irregularities and roughnesses of the 
floor without being perforated by them. 

The properties of the lined felt-cardboard according to the invention thus 
combine in a single product — thus requiring only one placement — the advantageous 
properties of each of the constituents and on the contrary eliminate the drawbacks 
particular to each of the constituents. 

Strips of resilient supports according to the invention, when placed side by side on 
the floor, can be jointed by hot gluing or with glue on a film identical or similar to the 
one used on the felt-cardboard, for example, and the film is not otherwise supported and 
can itself be attached to a thin sheet of paper by gluing, lamination, or coating. 

In Fig. 4, it was assumed that two strips of support 5 and 6 according to Fig. 1 
must be joined. Laminated paper 7 and plastic film 8 were used to do this, 

In Fig. 5, it was again assumed that two support strips 5 and 6 according to Fig. 1 
must be joined. In this case, plastic film 9 was used to join the supports with a layer of 
glue 10. 



4 



10/31/96 14:02 ©302 695 4767 



E I DUPONT LSU 



In joining the support strips in this way, any leaks which would allow water vapor 
to escape are thus eliminated. It is evident that other appropriate means such as 
impermeable paper can be used for joining the strips if they ensure good impermeability 
to water vapor. 

The resilient support strips according to the invention can also be joined directly 
to the floor itself with a layer of glue which ensures sufficient adhesion between the floor 
and the plastic film of the resilient support 

It should also be understood that the invention is not limited to the above details, 
but that many modifications can be made in it without departing from the framework of 
the present patent application, 

CLAIMS 

1. Continuous resilient sheet insulating with respect to water vapor, heat, cold, 
and noise, especially designed for use as a support for floor coverings, characterized by 
the fact that it is composed of a basic material, preferably felt-cardboard, impregnated or 
not, and covered on at least one side with a natural and/or artificial plastic film. 

2. Method of manufacturing a continuous resilient and insulating sheet according 
to claim 1, where a base material, preferably felt-cardboard, impregnated or not 
impregnated, is covered in any manner on at least one side with a natural and/or 
artificial plastic film with no or negligible permeability to water vapor. 

3. Method of manufacture according to claim 2, where the base material is 
covered with the film by gluing. 
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4. Method of manufacture according to claim 2, where the base material is 
covered with the film by lamination. 

5. Method of manufacture according to claim 2, where the base material is 
covered with the film by hot or cold coating, with or without curing or other further 
treatment 

6. Means for joining continuous sheets as above, composed of a plastic film 
applied hot or with glue on the above sheets and itself attached or not attached to a 
sheet of paper by gluing, lamination, or coating. 

7. Continuous sheet and method of manufacturing it as described above with 
reference to the attached drawings. 

LES PAPETERIES DE GENVAL 
j Representatives: J. GEVERS & CIE 

1 drawing attached 
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Translation: 

Language Services Unit 
Cytech Languages, Inc. 
October 30, 1996 
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